PRIMER CICLO DE FORMACION

Primer Cuatrimestre

Segundo Cuatrimestre

Tercer Cuatrimestre

INGLES |

INGLES Il

INGLES III

INGI-TR | 6-90-5

INGI-TR | 6-90-5

INGIIFTR [ 6-90-5

VALORES DEL SER

INTELIGENCIA
EMOCIONAL

DESARROLLO
INTERPERSONAL

VAS-TR | 3-45-3

INE-TR | 3-45-3

DEFTR | 3-453

ALGEBRA LINEAL

FUNDAMENTOS DE
QUIMICA

CIENCIA E
INGENIERIA DE LOS
MATERIALES

ALL-cv | 5906

FUQ-cv | 5-90-6

cv-cv | 61057

CALCULO
DIFERENCIAL E
INTEGRAL

CALCULO
VECTORIAL

TERMODINAMICA

coicv | 6-120-8

CAV-CV 5-90-6

TER-CV | 4755

INTRODUCCION A LA
INGENIERIA EN
MANUFACTURA

DIBUJO PARA
INGENIERIA

ECUACIONES
DIFERENCIALES

im-Es | 4755

DII-CV. 5-90-5

ECD-CV | 6-120-7

SEGURIDAD E
HIGIENE INDUSTRIAL

PROBABILIDAD Y
ESTADISTICA
INFERENCIAL

CALIDAD

sHi-cv | 4-90-5

PEI-CV 6-105-7

cAL-cv | 5905

HEO-CV 4-90-5

METROLOGIA

MET-CV 4-90-5

LPN-CV 4-75-5

Cuarto Cuatrimestre

Quinto Cuatrimestre

Sexto Cuatrimestre
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TERCER CICLO DE FORMACION

INGLES IV

INGLES V

INGLES VI

Séptimo Cuatrimestre

Octavo Cuatrimestre

Noveno Cuatrimestre
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Décimo Cuatrimestre

INGIV-TR | 6-90-5

INGV-TR | 6-90-5

INGVI-TR | 6-90-5

INGLES VI

INGLES VIl

INGLES IX

INGVI-TR] 6-00-5

INGVII-TR] 6-90-5

INGIX-TR | 6-90-5

HABILIDADES DEL
PENSAMIENTO

HABILIDADES
ORGANIZACIONALES

ETICA PROFESIONAL

HAP-TR | 3-45-3

HAO-TR | 3-45-3

ETP-TR | 3-453

MANUFACTURA
ESBELTA

CONTABILIDAD Y
COSTOS DE
PRODUCCION

DISENO PARA
MANUFACTURA Y
ENSAMBLE

MAE-ES | 4-75-5

cCcP-ES | 4755

DME-ES | 4-755

MECANICA

FUNDAMENTOS DE
ELECTRICIDAD

FUNDAMENTOS DE
ELECTRONICA

MEC-ES | 6-105-7

FUE-CV 5-90-5

FEL-CV. 5-90-6

SISTEMAS
NEUMATICOS E
HIDRAULICOS

AUTOMATIZACION

MECATRONICA

SNH-ES | 6-105-6

AUT-ES | 4-755

MEC-ES | 51056

PRONOSTICOS E
INVENTARIOS

PLANEACION Y
CONTROL DE LA
PRODUCCION

INGENIERIA DE
PLANTA

PRI-ES 4-90-5

PCP-ES 4-75-5

INP-ES 4-90-6

INGENIERIA DE
METODOS

PROCESOS
PRIMARIOS DE
MANUFACTURA

PROCESOS
SECUNDARIOS DE
MANUFACTURA

INM-ES 4-90-5

PPM-ES | 5-105-7

PSM-ES | 6-105-6

HERRAMIENTAS DE
MEJORA

GESTION DE LA
CALIDAD

ADMINISTRACION

HEM-ES | 7-120-8

GEC-ES | 6-105-7

ADM-ES 4-90-6

600-37

600-37

600-37

MECANICA DE GESTION DEL

ESEARERA FLUIDOS MANTENIMIENTO
60-4 MEF-ES | 4905 GEM-ES | 4-90-6
600-37 600-37 600-38

RESISTENCIA DE METODOLOGIAS DE INVESTIGACION DE Estadia
MATERIALES DISENO OPERACIONES
Profesional
REM-CV | 5-90-6 MED-ES | 4755 INO-ES | 4755
METODOLOGIAS DE E?,im@gﬁ%g ADMINISTRACION DE
LA INVESTIGACION e PROYECTOS
ME-CYV | 4-755 FEP-ES | 590-6 ADP-ES | 4-755
SISTEMAS SISTEMAS DE SISTEMAS HOMBRE-
CELULARES DE CALIDAD MAQUINA
PRODUCCION
scp-op | 590-6 sca-op | 5906 sHM-0P | 5-90-6
TEggggg?éA:NDE SIMULACION DE
ESTANCIA I el PROCESOS
RSO DISCRETOS
MANUFACTURA
755 TSD-ES | 5-105-6 SPD-ES | 5-90-6
600-37 600-38 600-38 600-38
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MAPA CURRICULAR DEL PROGRAMA EDUCATIVO EN COMPETENCIAS PROFESIONALES DE
INGENIERIA EN TECNOLOGIAS DE MANUFACTURA

COMPETENCIAS DEL PRIMER CICLO DE FORMACION

« Administrar sistemas de calidad conforme estandares de calidad para asegurar la
satisfaccion del cliente

| COMPETENCIAS DEL TERCER CICLO DE FORMACION I

« Disefar sistemas de calidad de acuerdo a estandares internacionales para asegurar la
satisfaccion  del cliente.

« Disefiar procesos de manufactura con criterios de calidad y productividad para
estandarizar la tecnologia de produccion.

« Implantar procesos de manufactura usando estrategias de ingenieria y administrativas

« Gestionar recursos humanos, econémicos y materiales para garantizar su uso eficiente y
eficaz mediante el proceso administrativo.

« Implantar proyecto productivo para el logro de las metas planteadas en el proyecto en
tiempo y forma mediante un plan de trabajo.

« Diagnosticar areas de oportunidad de i io 6 para ir la
para asegurar la produccion. renlabllldad analizando las necesldades y la tecnologia exlsteme
« Disenar sistemas de i0 i ias para su i alternativas 6 mediante la i 6n aplicada / cientifica para
Implantar sistemas de produccion de acuerdo a la demanda y capacidad de la empresa

resulver una necesidad de mejora.
. Dlsenar prcduclos de acuerdo a las capacidades del proceso de fabricacion y
aplicando ias del disefio para satisfacer los requerimientos del

para satisfacer las necesidades del cliente.
« Administrar capital humano para obtener la mayor eficiencia con base a la descripcion
del puesto de trabajo, su desempeno y la normatividad aplicable.

clleme.
sistemas de I para aumentar la efectividad del proceso « Generar prototipo del producto de acuerdo a las especificaciones de disefio para
de imie satisfacer. requenmlemus ingenieriles
« Justificar dgicas bajo criterios funci y econémicos para
seleccionar la 6ptima.
« Implantar 6gi para ir la mediante herramientas

administrativas y tecnolégicas.

Interpretar estudio de mercado para evaluar la viabilidad del proyecto mediante las
metodologias de la mercadotecnia.

« Elaborar estudio técnico mediante herramientas de ingenieria para asegurar la viabilidad
del proyecto.

* Elaborar estudio 6mico mediante i de
asegurar la viabilidad del proyecto.

némica para

ASIGNATURAS OPTATIVAS PRIMER CICLO DE FORMACION

ASIGNATURAS OPTATIVAS TERCER CICLO DE FORMACION

NOMBRE CREDITOS /HRS NOMBRE CREDITOS /HRS
SISTEMAS CELULARES DE PRODUCCION 6-90
SISTEMAS DE CALIDAD 6-90
SISTEMAS HOMBRE-MAQUINA 6-90
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